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 版權為佑隆公司所有 

 請勿外流、複製使用 
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產品介紹 

•  為維持合成樹脂加工後成品的穩定性、尺寸的安定度、耐衝擊強度
，就必須將合成樹脂成品經過調濕吸水處理，以維持塑件的材料特性
和品質穩定。 

  

• 例如:PA6的化學物理特性，它在大氣中的平衡含水率（E.M.C.）為
3.5％在（23℃，50％RH）狀態下，經過加工成型後在乾燥的環境
狀態下，耐衝擊強度將降低1/10以下，造成產品的龜裂，甚至破裂。 

 

• 因許多合成樹脂塑件的特性，都會受到吸濕性的影響，因此將合成樹
脂成品經過吸水調濕處理，是非常重要的一環。 
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 Annealing吸水調濕裝置特色 

• 立體環繞循環氣流，槽內熱交換迅速，溫濕度分佈均勻 。 

•  溫濕度條件、運轉時間皆可設定，物件在槽內保持一定吸水率，成品狀
態品質穩定，標準化作業程序 。 

•  合成樹脂成品 在溫濕度非常穩定的槽內，進行吸濕作業，成品表面不
會有殘留水分及污漬。 

• 槽內加濕水排放不會與成品接觸，直接排出機器外。 

•  本設備為密閉構造，蒸氣、熱氣不外洩，人員作業安全及作業環境舒適。 

 

 



型號規格 

7 

規格 THC-1290 THC-1859 

性 

能 

高溫範圍(℃) 25～80℃  25～80℃  

升溫時間(min) 約, 45min 

溫度穩定度(℃) ±0.2℃ 

濕度穩定度(%RH) ±2.0%RH 

空間温濕度分布 2.5℃／10％ RH 

結 

構 

內部容量(Liter) 1290 1859 

內部尺寸(W*D*H)mm 950*850*1600 1250*850*1750 

外部尺寸(W*D*H)mm 

內部材質 SUS#304不銹鋼 

外部材質 SUS#304不銹鋼 

加熱器 鎳鉻合金加熱系統 

加濕器 不銹鋼無縫管加熱器( 

斷熱材質 硬質發泡級玻璃保溫棉 

給水方式 前置水箱泵浦補給液位平衡 

槽內送風方式 立體環繞循環氣流 

冷 

凍 

系 

統 

散熱方式 氣冷式  /  水冷式 

壓縮機 全密閉式壓縮機(HFC)環保冷媒 

蒸發器 鰭片式蒸發冷卻器 

其 

它 

裝備品 防霧視窗、電纜測式孔￠50mm*1孔、 觀視燈 

附件 電纜測式孔塞*1只、測試盤*2片、濕球紗布 
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出廠附追溯SGS校正報告書 

校正之標準器 

SGS系統維護中心-儀具校正實驗室 


